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Allen Bradley-PLC Laboratory 1 

Hardware Overview and Specification  

PLC (Programmable Logic controller) PLC ยอ่มาจาก Programmable Logic controller ซึง่แปลวา่

เคร่ืองควบคมุเชิงตรรกะท่ีสามรถโปรแกรมได้ สามารถเปล่ียนแก้โปรแกรมภายในได้โดยไมต้่องเปล่ียนวงจร

ทางไฟฟ้า ข้อดีของ PLC คือใช้งานง่ายตอ่เข้ากบั Input/output ได้โดยตรง และสามารถแก้ข้อผิดพลาดได้

ง่าย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ฮาร์ดแวร์ : Micrologix1100-B 
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ขัน้ตอนการใช้ PLC ควบคมุการท างานของกระบวนการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ออกแบบแนวทางแก้ปัญหากระบวนการควบคมุอตัโนมตัิ 

 

สร้าง Project 

ก าหนด Hardware 

เขียนโปรแกรม 

 

ก าหนด Hardware 

 

เขียนโปรแกรม 

ถ่ายโอนโปรแกรมไปยงั CPU และตรวจสอบการท างาน 
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Model of AB-PLC 

 
 
 
 
 
 
 
1. MicroLogix : PLC ขนาดเล็ก มีจ านวนอินพตุ-เอาต์พตุไมเ่กิน 128 จดุ ใช้แทนการควบคมุรีเลย์แบบเปิด 
- ปิด 

 

 

 

 

 

 
2. CompactLogix : PLC ขนาดกลาง มีจ านวนอินพตุ-เอาต์พตุไมเ่กิน 1024 จดุ สามารถใช้ควบคมุได้ทัง้ 
แบบ Digital และ Analog มีการค านวณพืน้ฐานทางคณิตศาสตร์ มีการจดัการข้อมลูและสามารถเช่ือมตอ่
กบัคอมพิวเตอร์ได้ 
 
 
 
 
 
 

 
3. ControlLogix : PLC ขนาดใหญ่ มีจ านวนอินพตุ-เอาต์พตุ ไมเ่กิน 4096 จดุ ใช้กบัข้อมลูท่ีมีจ านวนมาก
และมีการค านวณท่ีซบัซ้อน 
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โครงสร้างส่วนประกอบของ PLC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. Processor  
2. Memory  
3. Input/output  
4. Power Supply 
 

Workshop1 จากพีแอลซีท่ีก าหนดให้กรอกข้อมลูในส่วนต่างๆต่อไปนี ้
1. ให้นกัศกึษาตรวจสอบ Model ของ AB-PLC ท่ีใช้ในการทดลอง 
- Processor: The Bulletin 1763 – L168WA, MicroLogix 1100 series B 
2.ขนาดความจขุองหนว่ยความจ า 
- Memory : 128KB 
3.จ านวนอินพตุและจ านวนเอาต์พตุพร้อมขีดจ ากดัทางไฟฟ้า 
- Input : 10 digital Input 24V DC, 2analog Input 0-10V DC 
- Output : 6 discrete outputs 
4.พิกดัทางไฟฟ้าของ Input Power Supply 
- Power Supply : 120 / 240 VAC 
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ในการทดลองนี ้ต้องการตดิตอ่ส่ือสารระหวา่ง PLC และ Computer โดยใช้สาย Ethernet ในการ 
เช่ือมตอ่ โดยสาย Ethernet มี 2 แบบคือ 
1. Direct สายมีการตอ่แบบ Tx-Tx , Rx-Rx 
2. Cross สายมีการตอ่แบบ Tx-Rx 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ชนิดของสาย Ethernet 

 
Workshop 2 ตรวจสอบสาย UTP ท่ีเข้าหวั RJ45 ท่ีก าหนดให้ด้วยเคร่ือง Network Cable 
Tester 
1. ตรวจสอบการย า้สายและการเช่ือมตอ่สายวา่เป็นแบบ Direct หรือ Cross 
- Direct 
2. เช่ือมตอ่ AB-PLC เข้ากบั HUB/Switch และ PC เพ่ือการเช่ือมตอ่ท่ีเป็น Ethernet 
- ใช้สายเช่ือมตอ่จาก PLC เข้ากบั Hub และตอ่จาก PC เข้ากบั Hub โดยก าหนด IP Address ผา่นระบบ 
LAN 
เป็น 192.168.1.26 
3. เขียนรูปการเช่ือมตอ่ PLC กบั PC ทกุเคร่ืองภายในกลุ่มตามแบบล าดบัชัน้ของ ISA 
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การเช่ือมตอ่ PLC กบั PC ทกุเคร่ืองภายในกลุม่ตามแบบล าดบัชัน้ของ ISA 

 
 
4. ป้อนไฟให้กบั PLC และ HUB/Switch สงัเกตสถานะของไฟ LED ท่ีปรากฏท่ี HUB/Switch 
- แดง , เขียว 
5. ใช้ค าสัง่ PING เพ่ือตรวจเช็คการเช่ือมตอ่และหมายเลข MAC Address และ IP Address บนัทกึผล 
- MAC Address : 000F7302965B IP Address : 192.168.1.10 
 

Workshop3 

1. ตรวจสอบการเช่ือมตอ่ของเคร่ืองคอมพิวเตอร์ และ PLC ในเครือขา่ย Ethernet ด้วยค าสัง่ ping 
- ค าสัง่ Ping ใช้เพ่ือตรวจสอบการเช่ือมตอ่ระหวา่งอปุกรณ์ภายใน Network เดียวกนัโดยจะรับค าสัง่วา่ 
Ping ตามด้วยหมายเลข IP เชน่ Ping 192.168.1.10 

IP: 192.168.1.11 IP: 192.168.1.12 IP: 192.168.1.13 IP: 192.168.1.14 
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2. ตรวจสอบหมายเลข I/P และ MAC ของอุปกรณ์ในเครือข่ายดว้ยค าสั่ง ipconfig 
- ค  าสั่ง ipconfig/all จะบอกถึงหมายเลข IP ของตวัเคร่ือง และชนิดการเช่ือมต่อทั้งVersion 4 และ Version 
6 
3. ก าหนด IP Address ของเคร่ือง PC และ PLC ในเครือขา่ยเดียวกนัพร้อมเขียน Network Architecture 
ตามรูปด้านล่าง 
- การก าหนด IP Address ของ PC 
1. เข้าไปท่ี Network and Sharing center 
2. ชนิดของ Internet ท่ีต้องการเช่ือมตอ่ 
3. เลือก Properties 
4. เลือก Internet Protocol Version 4 
5. Set IP Address และ Subnet mask (255.255.255.0) 
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Workshop4 

1. ทดลองเขียน Ladder, Verify File 
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2. Download, Online พร้อมดสูถานะ I/O ท่ีจอ LCD 

 
 

3. ทดลองเขียน Ladder ให ้Lamp ติดและดบัตาม Ladder ท่ีก าหนดพร้อม Wiring อุปกรณ์ (Lamp, Switch) 
เขา้กบั I/O ทดสอบการท างาน 
 

Homework1 
ใหน้กัศึกษาเขียนโปรแกรมเพื่อควบคุมการเปิด-ปิดของหลอดไฟหรือการควบคุมการหมุนของมอเตอร์ 
โดยท่ี 
1.เม่ือกดปุ่ม START หลอดไฟหลอดท่ี 1 ติดเป็นเวลา 5 วนิาที (หรือตามเวลาท่ีก าหนด) แลว้ดบั 3 วนิาที 
(หรือตามเวลาท่ีก าหนด) 
2.เม่ือหลอดไฟหลอดท่ี 1 ดบัใหห้ลอดไฟหลอดท่ี 2 ติดเป็นเวลา 5 วนิาที (หรือตามเวลาท่ีก าหนด) แลว้ 
ดบั 3 วนิาที (หรือตามเวลาท่ีก าหนด) 
3.เม่ือหลอดไฟหลอดท่ี 2 ดบัใหห้ลอดไฟหลอดท่ี 1 ติดเป็นเวลา 5 วนิาที (หรือตามเวลาท่ีก าหนด) แลว้ 
ดบั 3 วนิาที (หรือตามเวลาท่ีก าหนด) 
4.วนการท างานเช่นน้ีจนกวา่จะกดปุ่ม STOP 
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 สรุปผลการทดลอง

 จากการทดลอง Workshop ท่ีผา่นมาจะเป็นการเขียน Ladder เพื่อสั่งงานให้หลอดไฟติดและดบัใน
ช่วงเวลาท่ีก าหนด โดยการท่ีจะท าใหห้ลอดไฟติดและดบัตามก าหนดไดน้ั้นจะตอ้งใชอุ้ปกรณ์ท่ีเรียกวา่ 
Timer และCounter เขา้มาใชร่้วมกบัวงจร เม่ือ Timer และ Counter นบัจนถึงตามท่ีก าหนดจะท าหนา้ท่ีเป็น
เหมือนSwitch จะสั่งใหปิ้ดหรือเปิดข้ึนอยูก่บัเง่ือนไขท่ีเขียนใน Ladder 


