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ค าน า 
 การฝึกงานอุตสาหกรรมภาคฤดูร้อนเป็นการฝึกงานภาคปฏิบัติ เพ่ือ เรียนรู้และเก็บเกี่ยว
ประสบการณ์การท างานของบริษัท ในแผนกที่ได้ไปฝึกงาน รวมไปถึงการใช้ชีวิต การมีมนุษย์สัมพันธ์
ที่ดีกับคนในองค์กร ท าให้เรารู้จักระบบการท างานในแต่ละแผนกของบริษัทที่ได้ไปฝึกงานว่ามันเป็น
อย่างไร ได้ใช้ทักษะความรู้ที่เราได้เรียนมาประยุกต์ใช้ในการท างานจริง เป็นการได้ฝึกความรับผิดชอบ 
ความมีระเบียบวินัยในการท างานของตนเอง และการตรงต่อเวลาในการเข้าท างาน 
 รายงานการฝึกงานเล่มนี้คงเป็นประโยชน์สาหรับผู้ที่สนใจไม่มากก็น้อย ถ้าในรายงานเล่มนี้มี
ส่วนผิดพลาดประการใด ก็ขออภัยมา ณ ที่นี้ด้วย 
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บทท่ี 1 
บทน าเกี่ยวกับบริษัท 

1.1  ประวัติ 
จากประสบการณ์ร่วมกันตลอดระยะเวลา 20 ปี ของทีมงานผู้บริหารได้หลอมรวมกันก่อตั้งบริษัท

โดยใช้ชื่อบริษัท เบสท์ ไดเรคชั่น ซิสเต็ม จ ากัด โดยเริ่มก่อตั้งเมื่อปี พ.ศ.2539 ซึ่งได้เก็บเกี่ยว
ประสบการณ์จากการท างานแก้ไขปัญหาระบบ, งานออกแบบระบบ, เป็นวิทยากรและวิจัยเกี่ยวกับ
งานระบบอากาศสะอาดและอากาศปลอดเชื้อโดยได้พัฒนางานต่างๆ จากปัญหาที่เกิดขึ้นสะสม
ประสบการณ์ก่อร่างสร้างตนเป็นทีมงานบริษัท เบสท์ ไดเรคชั่น ซิสเต็ม จ ากัด เก็บเกี่ยวปัญหาทีละ
น้อยจนก่อเกิดเป็นปัญญา ท าให้ก าเนิดเทคโนโลยีควบคุมอากาศปลอดเชื้อแบบประหยัดพลังงานใน
นาม “ANALYST” ซ่ึงใช้เทคโนโลยี HEAT RECOVERY ในการควบคุมอุณหภูมิและความชื้น ซึ่งได้รับ
การยอมรับว่าเป็นระบบที่สามารถประหยัดพลังงานที่ดีที่สุด ณ ปัจจุบัน มาเป็นผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาให้
เหมาะสมกับ 

 
  ๐  โรงพยาบาล,คลินิค,ห้องปฏิบัติการ (LABORATORY)  
  ๐  โรงงานผลิตยาตามมาตรฐาน GMP และ PIC/S  
  ๐  โรงงานผลิตอาหารตามมาตรฐาน GMP หรือ ISO  
  ๐  โรงงานผลิตอิเล็คทรอนิคส์ให้ได้ความสะอาดของอากาศ  
  ๐  โรงงานต่างๆที่ต้องการควบคุมความชื้นแบบประหยัดพลังงาน  
  ๐  โรงแรม,ห้างสรรพสินค้า,อาคารส านักงานที่ต้องการสภาวะอากาศที่ดี (INDOOR AIR  
QUALITY) 

     
ทีมวิจัยและพัฒนายังพัฒนาอุปกรณ์และวัสดุที่เหมาะสมต่อการใช้งาน CLEANROOM หรือใช้

งานปลอดเชื้อส าหรับโรงพยาบาลอย่างต่อเนื่อง ปัจจุบันบริษัทมีทุนจดทะเบียน 30 ล้านบาท ทุน
ช าระแล้ว 30 ล้านบาท หัวใจของทีมงาน เราตระหนักและส านึกในโอกาสที่มอบให้เรา เราขอใช้
ปัญญา,ประสบการณ,์ความซื่อสัตย์ด้วยความตั้งใจขอคืนสิ่งดีๆให้กับสังคมนี้อย่างยุติธรรม 
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1.2  วิสัยทัศน์ในการด าเนินงาน 
บริษัท เบสท์ ไดเรคชั่น ซิสเต็ม จ ากัด มุ่งเป็นบริษัทที่ด าเนินธุรกิจด้วยความซื่อสัตย์ และเป็น

แบบอย่างที่ดี โดยการด าเนินธุรกิจที่รอบคอบและมีความยุติธรรม โดยการยึดมั่นต่อหลักจรรยาบรรณ 
เราจึงพยายามคิดค้นและพัฒนาผลิตภัณฑ์คุณภาพสูงซึ่งมุ่งเน้นเรื่องสุขอนามัยและความปลอดภัยโดย
ยึดหลักความถูกต้องในการออกแบบผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐานสากลซึ่งเป็นที่ยอมรับอยู่ทั่วโลก ทั้งนี้
จุดประสงค์ในการด าเนินธุรกิจของเราไม่เพียงแต่ต้องการได้รับความยอมรับนับถือจากสังคมเท่านั้น 
แต่เรามีความตั้งใจจะไม่แสวงผลก าไรจาการประกอบธุรกิจที่ก่อให้เกิดผลเสียหายต่อหลักจรรยาบรรณ
และขัดต่อหลักศีลธรรม ซึ่งวัตถุประสงค์ในการท าธุรกิจในด้านนี้เพ่ือให้ประชาชนส่วนใหญ่ในประเทศ
ได้รับโอกาสในการรักษาความเจ็บป่วยในห้องที่มีการบริหารจัดการคุณภาพอากาศและสภาพแวดล้อม
ที่ถูกต้อง 

 

1.3 ที่ตั้งบริษัท 
บริษัท เบสท์ ไดเรคชั่น ซิสเต็ม จ ากัด  
ที่อยู่ เลขที่ 7 ถนนกรุงเทพกรีฑา  
แขวงสะพานสูง เขตสะพานสูง กทม.10250  
โทร.02-736-1700-3 โทรสาร 02-736-1704,1709  
E-mail: sale@dr-analyst.com and best@dr-analyst.com 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปที่ 1.1  บริษทั เบสท์ ไดเรคชั่น ซิสเต็ม จ ากัด 
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บทที่ 2 
รายละเอียดการฝึกงานอุตสาหกรรมภาคฤดูรอ้น 

2.1 หน้าที่ที่ได้รับมอบหมาย 
1. เขียนโปรแกรมควบคุมด้วย PLC และเขียนกราฟิกหน้าจอแสดงผลการควบคุมต่างๆผ่าน

หน้าจอ HMI และระบบ SCADA ตามเงื่อนไขที่พ่ีในแผนกได้ก าหนดไว้ให้ 
2. ประกอบตู้  Control ตามแบบ Layout และแบบ Wiring Diagram ของตู้นั้นๆ ตามที่

ก าหนดไว้ (รพ. กรุงเทพฯ, รพ. กระทุ่มแบน) 
3. ไปเปลี่ยน Pressure Sensor แทนอันที่พังไป ที่ Site งาน รพ.จุฬาฯ 
4. ไปต่อสายไฟ ที่ Site งาน รพ.พญาไท 2 
 

 2.1.1 หน้าที่ประจ า 
 เขียนโปรแกรมควบคุมด้วย PLC, เขียนกราฟิกหน้าจอแสดงผลการควบคุมต่างๆ

ด้วยระบบ SCADA ตามเงื่อนไขที่พ่ีในแผนกได้ก าหนดไว้ให้ 
 
 2.1.2 หน้าที่อ่ืนๆ 

 1. ประกอบตู้ Control ตามแบบ Layout และแบบ Wiring Diagram ของตู้นั้นๆ 
ตามท่ีก าหนดไว้ (รพ. กรุงเทพฯ, รพ. กระทุ่มแบน) 

 2. ไปเปลี่ยน Pressure Sensor แทนอันที่พังไป ที่ Site งาน รพ.จุฬาฯ 
 3. ไปต่อสายไฟ ที่ Site งาน รพ.พญาไท 2 

 
 2.1.3 ชิ้นงาน หรือ โครงงานที่ท า 
  ให้เขียนโปรแกรมควบคุมด้วย PLC และเขียนกราฟิกหน้าจอ SCADA เพ่ือแสดงผล
การควบคุมการท างานของลิฟท์โดยสาร 2 ตัว ที่เห็นตามอาคารต่างๆ โดยอาคารนั้นมีจ านวนชั้น
ทั้งหมด 10 ชั้น 
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2.2 ตารางสรุปการฝึกงานอุตสาหกรรมภาคฤดูร้อน  
 

หัวข้อ 

มิ.ย. ก.ค. 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 

1. เรียนรู้งาน          
2. ประกอบตู้ Control  
(รพ.กรุงเทพ) 

         

3. เขียน PLC, SCADA          
4. ออก Site งานที ่รพ.จุฬาฯ          
5. ประกอบตู้ Control  
(รพ.กระทุ่มแบน) 

         

6. ออก Site งานที่  
รพ.พญาไท 2 

         

7. เขียนรายงาน          

 
2.3 ขั้นตอนการท าโครงงาน 
 1. ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับการท างานของลิฟท์โดยสาร เพื่อให้เห็นกระบวนการท างงานของลิฟท์
มากขึ้น 
 2. การเลือกใช้ PLC ส าหรับควบคุม ซึ่งในบริษัทที่ผมได้ไปฝึกงานนั้นจะใช้ PLC ของยี้ห้อ 
Dixell ในการควบคุมกระบวนการต่างๆ ซึ่ง PLC ที่เราน ามาใช้จะเป็น PLC ของ Dixell  
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รูปที่ 2.1  PLC Dixell 
 
 3. ส าหรับการเลือกใช้โปรแกรมส าหรับเขียน PLC เราจะใช้โปรแกรมที่ชื่อว่า ISaGRAF 5.2 
ซึ่งเป็นโปรแกรมที่ไว้เขียนโปรแกรมควบคุมของ PLC Dixell ซึ่งมีข้อดีคือสามารถเขียนภาษาได้
หลากหลายตามความถนัดผู้ใช้ ซึ่งมีท้ังหมด 5 ภาษาตามมาตรฐาน IEC1131-3 คือ  

 

1.) Ladder Diagram จะเป็นที่เขียนอยู่ในรูปกราฟฟิค  ซึ่งมีพ้ืนฐานมาจากวงจร
ควบคุมแบบรีเลย์และวงจรไฟฟ้า  ซึ่งแลดเดอร์ไดอะแกรมจะประกอบด้วย ราง(Rail) ทั้งซ้าย
ขวาของไดอะแกรมเพ่ือใช้ส าหรับเชื่อมต่ออุปกรณ์ที่เป็นสวิตถ์หน้าสัมผัส  เพ่ือเป็นทางผ่าน
ของกระแสและมีขดลวดหรือคอยล์เป็นเอ้าพุท 

 

 
รูปที่ 2.2  Ladder Diagram 

 
 



10 
 

2.) Sequential Flow Chart จะเป็ นภาษาที่ รองรับการเขียน โปรแกรมที่ มี
โครงสร้างการท างานเป็นแบบล าดับหรือซี เควนซ์  ซึ่ งส่วนประกอบของ  SFC  จะ
ประกอบด้วย Step (การปฏบัติการย่อย)  และ  Transition  (เงื่อนไขท่ีก าหนดให้ปฏิบัติงาน
ตามค าสั่งย่อย)  นอกจากนี้ยังสามารถยังก าหนดลักษณะการท างานเป็นแบบ  Liner, 
Alternative และ Parallel  Step  Sequence เป็นต้น 

 

 
รูปที่ 2.3  Sequential Flow Chart 

 

3.) Function Block Diagram เป็นภาษาที่ฟังก์ชั่นการท างานในรูปแบบในรูปของ
กราฟฟิคเช่นเดียวกันและเชื่อมต่อกันเป็นโครงข่าย  โดยการเขียนโปรแกรมในรูปแบบของ
ฟังก์ชั่นบล็อกไดอะแกรม  จะมีพ้ืนฐานมาจากลอจิกไดอะแกรม 

 

 
รูปที่ 2.4  Function Block Diagram 
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  4.) Instruction List จะเป็นภาษาที่ เขียนในรูปของข้อความ  และมี
ลักษณะคล้ายกับภาษา  แอสแซมยี้ (Assembly) และภาษาเครื่อง (Machine  code) และ
ส่วนที่ถูกด าเนินการ (Operand) จะเห็นว่าในภาษาปัจจุบัน LD,FBD และ IL เป็นภาษาที่
บริษัทผู้ผลิต PLC/PC  ในปัจจุบัน  ก าหนดให้ใช้ในการเขียนโปรแกรม  ซึ่งในแต่ละบริษัทจะ
มีการพัฒนารูปแบบของฟังก์ชั่น  และฟังชั่นบล็อกมีความแตกต่างกัน   ดังนั้ยในการ เขียน
โปรแกรมควบคุมการท างานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ในแตละยี่ห้อ  ควรจะศึกษา
รูปแบบของฟังก์ชั่นบล็อกให้เข้าใจเสียก่อน 
 

 
รูปที่ 2.5  Instruction List 

 
  5.) Structure Text จะเป็นภาษาในระดับสูง  โดยพ้ืนฐานมาจากภาษา  
Pascal  ซึ่งประกอบด้วย  นิพจน์และค าสั่ง  โดยค าสั่งทั่วไปจอยู่ในรูปของค าสั่งเกี่ยวกับ
การเลื่อกการท างาน เช่น IF……….THEN………..ELSE และ ค าสั่งเกี่ยวข้องกับการท างานซ้ า  
เช่น  FOR , WHILE เป็นต้น 
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รูปที่ 2.6  Structure Text 

 

 
รูปที่ 2.7 โปรแกรม ISaGRAF 5.2 

 
 4. ลงมือเขียนโปรแกรมควบคุมลิฟท์โดยสาร ในส่วนนี้เราจะแบ่งเป็น 2 ส่วนใหญ่ๆ คือ ส่วน
ที่อยู่ข้างในลิฟท์ คือปุ่มกดชั้น 1 - 10 ทั้งหมด 10 ปุ่มเพ่ือให้ลิฟท์ขึ้น – ลงไปยังชั้นที่เราเลือกไว้ และ
ส่วนที่อยู่ข้างนอกลิฟท์ คือปุ่มกดข้ึน – ลงในแต่ละชั้น เช่นสมมติเราอยู่ที่ชั้น 3 เราต้องการจะขึ้นไปชั้น 
10 เราก็กดปุ่มข้ึนที่อยู่ชั้น 3 ลิฟท์ตัวที่อยู่ใกล้กับชั้น 3 มากที่สุดจะข้ึนมายังชั้น 3 ให้เรา 
 ในส่วนข้างในลิฟท์ที่เป็นปุ่มชั้น 1 - 10 ข้างในลิฟท์นั้น เราจะใช้ function block ที่ชื่อว่า 1 
gain ในการ move ค่าตัวเลขในแต่ละชั้นไปยังตัวแปรหนึ่ง (ในที่นี้ใช้ชื่อว่า Set_Floor_L1) ให้ไปสั่ง
ตัว Counter ต่อไป ดังรูปที่ 2.8 
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รูปที่ 2.8 Ladder แสดงการ move ค่าตัวเลขแสดงช้ันของลิฟท์ตัวที ่1 ใหไ้ปสั่ง Counter 

 
 ในส่วนการท างานของ Counter ก็จะท างานตามชั้นที่เรากดไว้ โดยเราจะใช้ Counter แบบ 
CTUD ซึ่งเป็นสามรถนับขึ้น และ ลง ได้ในตัวเดียวกัน ท าให้ประหยัดการเรียกใช้ ตัวแปรมากกว่าการ
ใช้ CTU และ CTD แยกกัน ดังรูปที่ 2.9 

ในส่วนของการสั่งให้ Counter นับขึ้น หรือ นับลง เราจะใช้ TON และ TOF เพ่ือแปลง
สัญญาณเป็นแบบ Toggle ส่วนลิฟท์ตัวที่ 2 นั้นใช้หลักการเขียน Ladder เหมือนกับลิฟท์ตัวที่ 1 ดัง
รูปที่ 2.10 และ 2.11 
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รูปที่ 2.9 Ladder สั่ง Counter ไปควบคุมลิฟท์ตัวที่ 1 ให้เลื่อนขึ้น – ลง 

 

 
รูปที่ 2.10 Ladder สั่ง Counter ให้เลื่อนลิฟท์ตัวที่ 1 ขึ้น 
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รูปที่ 2.11 Ladder สั่ง Counter ให้เลื่อนลิฟท์ตัวที่ 1 ลง 

 
ในส่วนของด้านนอกของลิฟท์ คือปุ่มกด ขึ้น – ลง ในแต่ละชั้นนั้น เราจะใช้ function block  

1 gain ในการ move ค่าตัวเลขในแต่ละชั้นไปยังตัวแปรหนึ่ง ดังรูปที่ 2.12 
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รูปที่ 2.12 Ladder แสดงการ move ค่าตัวเลขจากปุ่มขึ้น ปุ่มลงของแต่ละชั้น 

 
 ในการสั่งให้ลิฟท์ที่อยู่ใกล้กับชั้นที่เราอยู่มากที่สุดเลื่อนลงมาหาชั้นนั้นๆ ท าได้โดยก าหนด
เงื่อนไข คือน าผลลัพธ์ของต าแหน่งชั้นที่ลิฟท์อยู่ ณ ขณะนั้นมาลบกับต าแหน่งชั้นที่ตัวเราอยู่ ณ 
ขณะนั้น (กดปุ่มขึ้น หรือ ลงลิฟท์) จะได้ค่าผลต่างระหว่างตัวเรากับลิฟท์ตัวนั้น ถ้าต าแหน่งลิฟท์ตัว
ไหนมีค่าผลต่างน้อยที่สุด นั่นหมายความว่าต าแหน่งลิฟท์ตัวนั้นอยู่ใกล้กับต าแหน่งของตัวเรามากที่สุด 
ให้สั่งลิฟท์ตัวนั้นเลื่อนลงมาหาเรา ดังรูปที่ 2.13 และ 2.14 
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รูปที่ 2.13 Ladder เงื่อนไขสั่งให้ลิฟท์ตัวที่อยู่ใกล้ที่สุดลงมาหา (1) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 2.14 Ladder เงื่อนไขสั่งให้ลิฟท์ตัวที่อยู่ใกล้ที่สุดลงมาหา (2) 
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5. การใช้โปรแกรมเขียนกราฟิกหน้าจอ ในบริษัทที่ผมไปฝึกงานจะใช้โปรแกรมที่ชื่อว่า iX 
Developer 2.10 ในการเขียนหน้าจอ SCADA ซึ่งโปรแกรม iX Developer 2.10 จะเป็นโปรแกรมไว้
ส าหรับเขียนกราฟิกหน้าจอแสดงผลต่างๆ ซึ่งสามารถเลือกขนาดหน้าจอแสดงผลได้ และเลือกขนาด
จอ HMI ที่จะน ามาแสดงผลได้ด้วย มีโปรโตคอลให้เลือกหลากหลายโปรโตคอลขึ้นอยู่กับตัวควบที่ใช้
ว่าใช้โปรโตคอลของอะไร 
 

 
รูปที่ 2.15 โปรแกรม iX Developer 2.10 

 

 
รูปที่ 2.16 หน้าจอแสดงผลการควบคุมการท างานของลิฟท์โดยสาร 2 ตัว 
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บทท่ี 3 
สรุปผลการฝึกงานอุตสาหกรรมภาคฤดูร้อน 

3.1 ความรู้ที่ได้รับจากการฝึกงาน 
 จากการฝึกงานที่ บริษัท เบสท์ ไดเรคชั่น ซิสเต็ม จ ากัด ผมได้มีโอกาสในการเรียนรู้ และ
ทักษะ ประสบการณ์จากการปฏิบัติงานในบริษัท ซึ่งท าให้ผมได้ความรู้ และ ประสบการณ์ในการ
ท างาน ได้แก่ 

1. ได้รู้จักระบบการท างานของเครื่องปรับอากาศทั้งแบบทั่วไปที่ใช้กันตามบ้านและแบบที่
บริษัทนี้ใช้ว่ามีการท างานอย่างไร 

2. ได้ลองใช้งาน PLC ยี่ห้อ Dixell ซึ่งผมไม่เคยลองใช้ PLC ของยี่ห้อนี้มาก่อน ท าให้มีความรู้
ในการเขียนโปรแกรม PLC มากขึ้น ได้ฝึกกระบวนการคิด  

3. ได้ลองเขียนหน้าจอแสดงผลด้วยโปรแกรม iX Developer 2.10 ได้ความรู้ในการเขียน
หน้าจอแสดงผลมากขึ้น ได้รู้ความต้องการของลูกค้า 

4. ได้ประกอบและต่อสายไฟตู้ Control จริงๆ เริ่มตั้งแต่ตู้เปล่าๆ ซึ่งประกอบตามแบบ 
Layoutและแบบ Wiring Diagram ที่พ่ีให้มา ได้รู้จักอุปกรณ์ต่างๆและการท างานของอุปกรณ์ต่างๆ
การท างานของตู้ Control แต่ละตู้ ซึ่งท างานไม่เหมือนกัน  

5. ได้ออกไปท างานหน้า Site จริงๆ ได้ไปเปลี่ยนอุปกรณ์,  Wiring สายไฟ ทีห่น้างาน ได้รู้จัก
การแก้ปัญหาเฉพาะหน้า  
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บทท่ี 4 
ปัญหา อุปสรรค การแก้ปัญหา และข้อเสนอแนะ 

1. ความรู้ และ ทักษะการเขียนโปรแกรม PLC ยังไม่ช านาญพอ ต้องหมั่นหาข้อมูล ฝึก
กระบวนคิด และทบทวนความรู้การเขียนโปรแกรม PLC ให้มากขึ้น เพ่ือให้สามารถท างานได้
อย่างรวดเร็วและมีประสิทธิภาพมากขึ้น 

2. ทักษะมนุษยสัมพันธ์ การเข้าสังคม ซึ่งจ าเป็นต้องเรียนรู้เพ่ือให้สามารถสื่อสาร อย่างมี
ประสิทธิภาพมากขึ้น และปรับตัวเข้ากับบุคลากรของหน่วยงานในแผนก / ฝ่ายต่าง ๆ ได้ 
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